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1、铝热焊用铝粉颗粒度越小,反应时间越长且热量损失越大。您暂未填写答案，正确答案为：错2、在国家标准GB18218—2024重大危险源》中,给出了各种危险物质的名称类别及其临界量。您暂未填写答案，正确答案为：对3、可燃性物质发生着火的最低温...
1、铝热焊用铝粉颗粒度越小,反应时间越长且热量损失越大。
您暂未填写答案，正确答案为：错
2、在国家标准GB18218—2024重大危险源》中,给出了各种危险物质的名称类别及其临界量。
您暂未填写答案，正确答案为：对
3、可燃性物质发生着火的最低温度,称为着火点或燃点。
您暂未填写答案，正确答案为：对
4、乙炔发生器中可以使用含铜质量分数超过70%的铜合金银材质的配件。
您暂未填写答案，正确答案为：错
5、激光束不受电磁场的影响,无磁偏吹现象,适宜于焊接磁性材料。
您暂未填写答案，正确答案为：对
6、氧气管道的管材一般应选用无缝钢管铜管(如黄铜管)。
您暂未填写答案，正确答案为：对
7、焊条电弧焊是用手工操纵焊条进行焊接工作的,只能进行平焊立焊,不能进行仰焊操作。
您暂未填写答案，正确答案为：错
8、小孔型等离子弧焊时,离子气流量增加,可使等离子流力和熔透能力增大。
您暂未填写答案，正确答案为：对
9、焊接车间可燃气瓶和氧气瓶应分别存放,用完的气瓶不必及时移出工作场地,不得随便横躺卧放。
您暂未填写答案，正确答案为：错
10、钍钨棒是最常用且无放射性的钨极。
您暂未填写答案，正确答案为：错
11、割炬是气割工作的主要工具。
您暂未填写答案，正确答案为：对
12、送风盔式面罩风源应是经过净化的新鲜空气,可以用氧气来代替,给工人提供良好的工作环境。
您暂未填写答案，正确答案为：错
13、二氧化碳焊采用短路过渡技术焊接薄壁构件焊接质量高,焊接变形小。
您暂未填写答案，正确答案为：对
14、盛装腐蚀性气体的气瓶,每一年检验一次。
您暂未填写答案，正确答案为：错
15、电子束焊接前对接头加工装配要求严格,以保证接头位置准确,间隙小而且均匀。
您暂未填写答案，正确答案为：对
16、燃烧产物在一定条件下有阻碍继续燃烧的作用。
您暂未填写答案，正确答案为：对
17、等压式焊炬只能使用乙炔瓶或中压乙炔发生器。
您暂未填写答案，正确答案为：对
18、气瓶运输(含装卸)时,严禁烟火,运输可燃气体气瓶时,运输工具上应备有灭火器材。
您暂未填写答案，正确答案为：对
19、带压不置换焊割主要适用于容器管道的生产检修工作。
您暂未填写答案，正确答案为：错
20、泡沫灭火器应每半年检查一次。
您暂未填写答案，正确答案为：错
21、职业健康检查机构应客观真实地报告职业健康检查结果,不对其所出示的检查结果和总结报告负责任。
您暂未填写答案，正确答案为：错
22、不锈钢可以用火焰切割的方式进行加工。
您暂未填写答案，正确答案为：错
23、埋弧焊时不可以用钢带代替焊丝。
您暂未填写答案，正确答案为：错
24、在生产贮存和使用可燃液体过程中要严防跑冒滴漏,室内应加强通风换气。
您暂未填写答案，正确答案为：对25、20G钢是低合金钢。
您暂未填写答案，正确答案为：错
26、两种或两种以上的任何元素组合成的金属,叫做合金。
您暂未填写答案，正确答案为：错
27、由于危险源的存在,生产安全事故发生的可能,使得对生产进行安全管理就显得可有可无。
您暂未填写答案，正确答案为：错
28、金属的原子按一定方式有规则地排列成一定空间几何形状的结晶格子,称为晶格。
您暂未填写答案，正确答案为：对
29、液体在火源作用下,首先使其蒸发,然后蒸汽氧化分解进行燃烧。
您暂未填写答案，正确答案为：对
30、活性金属不能进行焊接。
您暂未填写答案，正确答案为：错
31、氩弧焊是采用工业纯氢作为保护气体的。
您暂未填写答案，正确答案为：错
32、焊接易蒸发的金属及其合金应选用高真空焊机。
您暂未填写答案，正确答案为：错
33、钨极和熔化极惰性气体保护焊特别适合铝镁金属的焊接。
您暂未填写答案，正确答案为：对
34、焊工的绝缘手套不得短于250mm。
您暂未填写答案，正确答案为：错
35、碳弧气刨需要利用碳极电弧的高温,把金属的局部加热到熔化状态。
您暂未填写答案，正确答案为：对
36、发泡倍数在20-200之间的泡沫称为高倍数泡沫。
您暂未填写答案，正确答案为：错
37、手工电弧堆焊时,堆焊层的硬度主要取决于堆焊焊条的合金成分和焊后热处理。
您暂未填写答案，正确答案为：对
38、堆焊制造新零件时,可赋予零件表面具有特殊性能的多层金属零件。
您暂未填写答案，正确答案为：对
39、熔化极混合气体保护焊的混合气体是将多种气体经供气系统按既定比例均匀混合后,以一定的流量通过喷嘴吹入焊接区。混合气体可以是两种气体,也可以是多种气体。
您暂未填写答案，正确答案为：对
40、电渣焊的焊接电源可按暂载率100%考虑。
您暂未填写答案，正确答案为：对
41、钎焊作业安全生产应遵守一般安全生产规律。
您暂未填写答案，正确答案为：对
42、等离子弧焊接(小孔技术)可以一次焊透15mm厚的低碳钢板。
您暂未填写答案，正确答案为：错
43、气焊时一般采用中性焰,中性焰由焰心内焰外焰三部分组成。
您暂未填写答案，正确答案为：对
44、自动焊和手工焊主要用于大型机械设备制造,其设备多安装在厂房里,作业场所比较固定。
您暂未填写答案，正确答案为：错
45、触电“假死”症状的判定方法是“看”“听”“试”。“看”是观察触电者的胸部腹部有无起伏动作;“听”是用耳贴近触电者的心脏处,听他有无心跳;“试”是用手或小纸条试测口鼻有无呼吸的气流,再用两手指轻压一侧(左或右)喉结旁凹陷处的颈动脉有无搏动感觉。
您暂未填写答案，正确答案为：错
46、锰中毒发病很慢,有时甚至有20年。
您暂未填写答案，正确答案为：对
47、蒸气锅炉爆炸是一种化学爆炸。
您暂未填写答案，正确答案为：错
48、安全生产管理的基本对象是企业的员工,不涉及机器设备。
您暂未填写答案，正确答案为：错
49、埋弧焊不能直接观察电弧与坡口的相对位置,如果没有采用焊缝自动跟踪装置,则容易焊偏。
您暂未填写答案，正确答案为：对
50、在焊接过程中加入的二氧化碳对母材可能产生渗碳作用。
您暂未填写答案，正确答案为：对
51、“安全第一,预防为主,综合治理”的安全生产方针是不合理的。
您暂未填写答案，正确答案为：错
52、可燃液体属于三级动火范围。
您暂未填写答案，正确答案为：错
53、乙炔气瓶口着火时,设法立即关闭瓶阀,停止气体流出,火即熄灭。
您暂未填写答案，正确答案为：对
54、技术安全是安全生产管理以事故发生再减小危害为主的根本体现。
您暂未填写答案，正确答案为：错
55、氧气胶管要用1.8倍工作压力的蒸汽或热水清洗。
您暂未填写答案，正确答案为：错
56、焊条焊接时,焊芯的化学成分,不会影响焊缝的质量。
您暂未填写答案，正确答案为：错
57、许多碳素钢和低合金结构钢经正火后,各项力学性能均较好,可以细化晶粒,常用来作为最终热处理。
您暂未填写答案，正确答案为：对
58、焊接电弧焊作业者在操作时应戴防护面具和穿工作服。
您暂未填写答案，正确答案为：对
59、推行ISO14000的意义在于企业建立环境管理体系,以减少各项活动所造成的环境污染,节约资源,改善环境质量,促进企业和社会的可持续发展。
您暂未填写答案，正确答案为：对
60、根据焊接工艺的不同,电弧焊可分为自动焊半自动焊氩弧焊和手工焊。
您暂未填写答案，正确答案为：错
61、处理气瓶受热或着火时应首先()。
A、用水喷洒该气瓶
B、设法把气瓶拉出扔掉
C、接近气瓶,试图把瓶上的气门关掉
您暂未填写答案，正确答案为：A62、熔化极惰性气体保护电弧焊用的保护气体正确的是()。
A、二氧化碳
B、氧气
C、氦气
您暂未填写答案，正确答案为：C63、不能采用MU3-2X1000型悬臂式双头内环缝带极自动埋弧堆焊机堆焊()。
A、锅炉内环缝
B、容器内环缝
C、火车车轮轮缘
您暂未填写答案，正确答案为：C64、气瓶运输(含装卸)时,下列行为应禁止的是()。
A、氧气瓶与油脂物质和可燃气体钢瓶同车运输
B、不可用起重机直接吊运钢瓶
C、夏季运输应有遮阳设施,适当覆盖,避免曝晒
您暂未填写答案，正确答案为：A65、中碳钢焊接时,为了预防焊接裂纹,需将焊件预热到()。
A、50℃至150℃
B、150℃至250℃
C、250℃至350℃
您暂未填写答案，正确答案为：B66、()由逆止阀与火焰消除器组成,前者阻止可燃气的回流,以免在气管内形成爆炸性混合气,后者能防止火焰流过逆止阀时,引燃气管中的可燃气。
A、通气阀
B、装回火防止器
C、防爆阀
您暂未填写答案，正确答案为：C67、埋弧焊时,焊丝的送进速度应与焊丝的熔化速度保持()。
A、无影响
B、不同步
C、同步
您暂未填写答案，正确答案为：C68、在触电者已失去知觉(心肺正常)的抢救措施中,错误的是()。
A、应使其舒适地平卧着
B、解开衣服以利呼吸
C、四周要多围些人
您暂未填写答案，正确答案为：C69、可移动式排烟罩的特点是()。
A、适用于焊接大而长的焊件时排除电焊烟尘和有毒气体
B、适合于焊接操作地点固定焊件较小情况下采用
C、可以根据焊接地点和操作位置的需要随意移动
您暂未填写答案，正确答案为：C70、易引发气瓶发生爆炸的原因有()。
A、放气速度太慢
B、石油气瓶未充灌满
C、可燃气瓶(乙炔氢气石油气瓶)发生漏气
您暂未填写答案，正确答案为：C71、焊接与切割主要用的激光器不包括()。
A、液体激光器
B、固体激光器
C、二氧化碳气体激光器
您暂未填写答案，正确答案为：A72、氧气的液化温度为()℃。
A、-192.56
B、-182.96
C、-202.16
您暂未填写答案，正确答案为：B73、关于推行ISO14000的意义下列说法中错误的是()。
A、企业建立环境管理体系有法可依
B、促进企业和社会的跨越式发展
C、减少各项活动所造成的环境污染,节约资源,改善环境质量
您暂未填写答案，正确答案为：B74、下列液体中闪点最大的是()。
A、甲醇
B、桐油
C、乙醇
您暂未填写答案，正确答案为：B75、关于各种气体以下说法错误的是()。
A、氧气氮气氩气的沸点从高往低依次为氮气氩气氧气。
B、在0℃和1atm下,氩气密度是1.78g/L
C、可采用分馏液态空气法制取氩气。
您暂未填写答案，正确答案为：A76、下列说法错误的是()。
A、正确佩戴和使用劳动防护用品
B、爱护和正确使用机械设备工具
C、不注意保持作业环境整洁
您暂未填写答案，正确答案为：C77、钢铁材料淬火后形成的最后组织是()。
A、奥氏体
B、马氏体
C、铁素体
您暂未填写答案，正确答案为：B78、下列关于铝及铝合金激光焊的说法错误的是()。
A、焊缝中容易产生气孔
B、工件表面在开始时反射率低且稳定
C、工件表面需进行预处理,采用大功率的激光器
您暂未填写答案，正确答案为：B79、多层埋弧焊焊接时,每层焊缝的接头()。
A、交叉重叠
B、不需要错开
C、需要错开
您暂未填写答案，正确答案为：C80、钨极氩弧焊小电流焊接时,选用()。
A、大直径钨极和大的锥角
B、大直径钨极和小的锥角
C、小直径钨极和小的锥角
您暂未填写答案，正确答案为：C81、电渣焊空载电压不能超过()V。
A、50
B、60
C、70
您暂未填写答案，正确答案为：B82、铜及铜合金导热性能好,所以焊接前一般应()。
A、应预热
B、可不预热
C、必须气保护预热
您暂未填写答案，正确答案为：A83、当温度低于-11℃时,液态二氧化碳的密度比水的密度()。
A、小
B、大
C、相等
您暂未填写答案，正确答案为：B84、室温为20℃时,充满二氧化碳的钢瓶气体的饱和压力约为()。
A、57.2x103Pa
B、57.2x105Pa
C、57.2x104Pa
您暂未填写答案，正确答案为：B85、采用混合气体作为保护气体进行熔化极焊接时,阴极斑点()。
A、不稳定
B、稳定
C、两者都有可能
您暂未填写答案，正确答案为：B86、全国消防宣传日是()。
A、每年的11月9日
B、每年的9月11日
C、每年的1月9日
您暂未填写答案，正确答案为：A87、自动埋弧堆焊速度以()较为合适。
A、8m/h至18m/h
B、24m/h至42m/h
C、14m/h至36m/h
您暂未填写答案，正确答案为：B88、按焊条的用途分类,不包括()。
A、铸铁焊条
B、低碳钢和低合金高强度钢焊条
C、碱性焊条
您暂未填写答案，正确答案为：C89、能用于熔化极氩弧焊保护气体的是()。
A、一氧化氮
B、氩气
C、氮气
您暂未填写答案，正确答案为：B90、在水下操作时,如焊工不慎跌倒或气瓶用完更换新瓶时,常因供气压力低于割炬所处的水压力而失去平衡,这时极易发生()。
A、熄火
B、回火
C、火焰变强
您暂未填写答案，正确答案为：B
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